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2 PN-EN 10308:2004

Przedmowa krajowa

Niniejsza norma zostata opracowana przez KT nr 123 ds. Badah Wtasno$ci Metali i zatwierdzona przez
Prezesa PKN dnia 2 grudnia 2003 r.

Jest ttumaczeniem — bez jakichkolwiek zmian angielskiej wersji normy europejskiej EN 10308:2001.
W zakresie tekstu niniejszej normy wprowadzono odsytacze krajowe oznaczone od N do ).
Norma zawiera krajowy zatacznik informacyjny NA, ktdrego trescig jest wykaz odpowiednikéw krajowych

norm i dokumentéw powotanych.

Zalacznik krajowy NA (informacyjny)
Odpowiedniki krajowe norm i dokumentéw powotanych

UWAGA - Oryginat normy powotanej nie majgcej odpowiednika krajowego jest dostepny w Osrodku Informa-
cji Normalizacyjnej PKN.

Normy powotane normatywnie w EN Odpowiedniki krajowe

EN 473:2000+AC:2000 PN-EN 473:2002 Badania nieniszczace — Kwalifikacja i certyfi-
kacja personelu badanh nieniszczacych — Zasady ogdlne

EN 583-2:2001 PN-EN 583-2:2002 (U) Badania nieniszczace — Badania ultra-
dzwiekowe — Cze$¢ 2: Czutosé i zakres regulaciji

EN 583-5:2002 -

EN 1330-4:2000 PN-EN 1330-4:2002 Badania nieniszczgace — Terminologia —
Czesc¢ 4: Terminy stosowane w badaniach ultradzwigkowych

EN 12223:1999 PN-EN 12223:2003 Badania nieniszczace — Badanie ultradzwie-
kowe — Opis probki wzorcowej nr 1

EN 12668-1:2000 PN-EN 12668-1:2002 (U) Badania nieniszczace — Charaktery-
zowanie i weryfikacja aparatury ultradzwiekowej — Cze$¢ 1: Wy-
posazenie

EN 12668-2:2001 PN-EN 12668-2:2002 (U) Badania nieniszczace — Charaktery-
zowanie i weryfikacja aparatury ultradzwiekowej — Czes$¢é 2: Gto-
wice

EN 12668-3:2000 PN-EN 12668-3:2003 Badania nieniszczgce — Charakteryzowa-

nie i weryfikacja aparatury ultradzwigkowej — Czes$¢ 3: Aparatura
kompletna
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Wersja polska
Badania nieniszczace — Badanie ultradzwiekowe pretéw stalowych

Non destructive testing — Essais non destructifs — Controle Zerstdrungsfreie Prifung —
Ultrasonic testing of steel bars par ultrasons des barres en acier Ultraschallprifung
von Staben aus Stahl

Niniejsza norma jest polska wersjg normy europejskiej EN 10308:2001. Zostata ona przettumaczona przez Polski Komi-
tet Normalizacyjny i ma ten sam status co wersje oficjalne.

Niniejsza norma europejska zostata przyjeta przez CEN 30 wrzesnia 2001 r.

Zgodnie z Przepisami Wewnetrznymi CEN/CENELEC cztonkowie CEN sg zobowigzani do nadania normie
europejskiej statusu normy krajowej bez wprowadzania jakichkolwiek zmian.

Aktualne wykazy norm krajowych, tagcznie z ich danymi bibliograficznymi, mozna otrzymaé¢ w Centrum Zarza-
dzania CEN lub w krajowych jednostkach normalizacyjnych bedacych cztonkami CEN.

Norma europejska zostata opracowana w trzech oficjalnych wersjach jezykowych (angielskiej, francuskiej
i niemieckiej). Wersja w kazdym innym jezyku, przettumaczona na odpowiedzialno$é danego cztonka CEN
i notyfikowana w Centrum Zarzadzania CEN, ma ten sam status co wersje oficjalne.

Cztonkami CEN sg krajowe jednostki normalizacyjne nastepujacych panstw: Austrii, Belgii, Danii, Finlandii,
Francji, Grecji, Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Luksemburga, Niemiec, Norwegii, Portugalii, Republiki
Czeskiej, Szwajcarii, Szwecji, Wioch i Zjednoczonego Krdlestwa.

CEN

Europejski Komitet Normalizacyjny
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee flir Normung

Centrum Zarzadzania: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© 2001 CEN All rights of exploitation in any form and by any means reserved nr ref. EN 10308:2001 E
worldwide for CEN national Members.
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Przedmowa

Niniejsza norma europejska zostata opracowana przez Komitet Techniczny ECISS/TC 2 ,Stal — Badania
fizyko-chemiczne i nieniszczace” N, ktérego sekretariat jest prowadzony przez AFNOR.

Niniejsza norma europejska powinna uzyskac status normy krajowej, przez opublikowanie identycznego tek-
stu lub uznanie, najp6zniej do maja 2002 r, a normy krajowe sprzeczne z dang normg powinny byé wycofane
najpdézniej do maja 2002 r.

Zalgcznik A jest informacyjny.

Niniejsza norma zawiera bibliografie.

Zgodnie z Przepisami Wewnetrznymi CEN/CENELEC do wprowadzenia niniejszej normy europejskiej sg zo-
bowigzane krajowe jednostki normalizacyjne nastepujacych panstw: Austrii, Belgii, Danii, Finlandii, Francji,

Grecji, Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Luksemburga, Niemiec, Norwegii, Portugalii, Republiki Czeskiej,
Szwaijcarii, Szwecji, Wtoch i Zjednoczonego Krolestwa.

N Odsytacz krajowy: Odpowiednia nazwa w jezyku angielskim — ,Steel — Physico-chemical and non-destructive testing”.
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1 Zakres normy

W niniejszej normie europejskiej okreslono sposoby recznego badania ultradzwiekowego technika impulsowg
echa pretow stalowych o srednicy lub réwnowaznej grubosci rownej lub mniejszej od 400 mm, lub o réwno-
waznym przekroju. Na podstawie uzgodnienia miedzy zamawiajgcym a dostawcg mozna stosowac techniki
zmechanizowane, pétautomatyczne lub automatyczne.

2 Powotania normatywne "

Do niniejszej normy europejskiej wprowadzono, drogg datowanego lub niedatowanego powotania, postano-
wienia zawarte w innych publikacjach. Te powofania normatywne znajdujg sie w odpowiednich miejscach
w tekscie normy, a wykaz publikacji podano ponizej. W przypadku powotan datowanych, pdzniejsze zmia-
ny lub nowelizacje ktérejkolwiek z wymienionych publikacji majg zastosowanie do niniejszej normy euro-
pejskiej tylko wéwczas, gdy zostang wprowadzone do tej normy europejskiej przez jej zmiane lub noweli-
zacje. W przypadku powotan niedatowanych stosuje sie ostatnie wydanie powotanej publikacji (tacznie ze
zmianami).

EN 473, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel — General principles.
EN 583-2, Non-destructive testing — Ultrasonic examination — Part 2: Sensitivity and range setting.

EN 583-5, Non-destructive testing — Ultrasonic examination — Part 5: Characterization and sizing of disconti-
nuities.

EN 1330-4, Non-destructive testing — Terminology — Part 4: Terms used in ultrasonic testing.
EN 12223, Non-destructive testing — Ultrasonic examination — Specification for calibration block n°1.

EN 12668-1, Non-destructive testing — Characterization and verification of ultrasonic examination equipment
— Part 1: Instruments.

EN 12668-2, Non-destructive testing — Characterization and verification of ultrasonic examination equipment
— Part 2: Probes.

EN 12668-3, Non-destructive testing — Characterization and verification of ultrasonic examination equipment
— Part 3: Combined equipment.

3 Terminy i definicje

Definicje ogoélnych terminéw badan nieniszczacych mozna znalezé w innych normach europejskich, np.
w EN 1330-1 i EN 1330-2. Dla celéw niniejszej normy europejskiej majg zastosowanie terminy i definicje
podane w EN 1330-4 fgcznie z nastepujgcymi terminami:

3.1

badanie reczne

badanie przeprowadzane przez operatora, przykfadajgcego gtowice lub gtowice, do ptaskiej powierzchni wy-
robu, recznie wykonujgcego przeszukiwanie z tej powierzchni wedtug stosownego schematu i oceniajgcego
wskazania sygnatéw ultradzwiekowych na ekranie aparatu elektronicznego albo przez bezposrednig obser-
wacje, albo za pomocg wbudowanego do aparatu ukfadu sygnalizacyjnego Sledzacego amplitude sygnatéw

N2) Odsytacz krajowy: Patrz zatacznik krajowy NA.

4
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3.2

badanie automatyczne i pétautomatyczne

badanie z uzyciem urzadzeh zmechanizowanych utrzymujacych gtowice lub gtowice, na ptaskiej powierzchni
wyrobu i wykonujgacych przeszukiwanie z tej powierzchni wedtug stosownego schematu w potgczeniu z oce-
ng sygnatéw ultradzwiekowych za pomoca urzadzen elektronicznych

UWAGA — Takie badanie moze by¢ albo w petni automatyczne, gdy nie ma w nim udziatu operatora, albo pétautomatycz-
ne, gdy operator wykonuje podstawowe nastawy aparatury.

Wykaz réwnowaznych termindw w kilku europejskich jezykach podano w zatgczniku A.

4 Uzgodnienia

Nastepujace aspekty dotyczace badania ultradzwiekowego powinny by¢ uzgodnione miedzy zamawiajacym
a dostawcg w fazie zapytania ofertowego lub zamdéwienia:

a) faza(y) produkciji, w ktérych ma by¢ przeprowadzone badanie ultradzwiekowe (patrz rozdziat 10);
b) plan przeszukiwania ultradzwiekowego (patrz rozdziat 13);

c) wymagana klasa lub klasy jakosci oraz obszary, ktérych one dotyczg (patrz rozdziat 15);

d) stosowane poziomy rejestracji i kryteria akceptacji — jezeli sg inne od podanych w tablicach 2 i 3;

e) czy wymagane jest specjalne pokrycie przeszukiwaniem, specjalna aparatura lub specjalny osrodek sprze-
gajacy — poza wyszczegolnionymi w rozdziatach 8 i 13;

f) techniki przeszukiwania, ktére nalezy stosowadé, jezeli przeszukiwanie nie jest wykonywane recznie;
g) techniki oceny rozmiaréw nieciggtosci rozlegtych, ktére nalezy stosowac (patrz rozdziat 16);

h) technika(i) nastawiania czutoéci, ktére nalezy stosowac (patrz rozdziat 12);

i) czy badanie ma by¢ prowadzone w obecnosci zamawiajgcego lub jego przedstawiciela;

j) czy nalezy przedstawi¢ zamawiajacemu pisemng procedure do zatwierdzenia (patrz rozdziat 6).

5 Zasada

Stosowana technika wykorzystuje odbicie fal ultradzwiekowych (zwykle podtuznych), ktérych kierunek jest
w przyblizeniu prostopadty do powierzchni wyrobu. Badanie obejmuje:

a) lokalizacje i ocene nieciggtosci przez poréwnanie amplitudy nieciagtosci z amplitudg echa dna otworu
ptaskodennego o okreslonej srednicy, znajdujacego sie na tej samej gtebokosci co nieciggtos¢;

UWAGA - Pod uwage brane sg tylko nieciggtosci, ktorych echa sg rowne lub wigksze od echa dna otworu ptaskodennego
przyjetego za odniesienie.

b) okreslenie wielkosci powierzchni nieciggtosci metoda — 6 dB spadku echa.

Jezeli napotka sie obszary o szczegdlnej przenikalnosci dla fal ultradzwiekowych, warunki badania nalezy
dobra¢ tak, aby byty one badane z wymaganym poziomem czutosci.

Badanie wyrobéw, niezaleznie od ich $rednicy lub grubosci, jest prowadzone tylko z jednej strony, w oparciu
0 obserwacje ech wystepujacych przed pierwszym echem dna.
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6 Procedura

Badanie jest zwykle wykonywane w miejscu produkcji albo w pomieszczeniach dostawcy. Jesli tak ustalono
w zamowieniu, badanie moze odby¢ sie w obecnosci zamawiajacego lub jego przedstawiciela .

Badanie ultradzwiekowe powinno by¢é wykonywane zgodnie z pisemng procedurg. Jesli tak ustalono w zapy-
taniu ofertowym lub zamdéwieniu, pisemna procedura powinna by¢ przed badaniem przedtozona zamawiaja-
cemu do zatwierdzenia.

Pisemna procedura powinna mie¢ postac:

a) specyfikacji wyrobu; lub

b) procedury napisanej specjalnie dla danego zastosowania; lub

c) niniejszej normy europejskiej z dotgczonymi do niej szczegdtami badania, specyficznymi dla danego za-
stosowania.

Procedura powinna zawiera¢ przynajmniej nastepujace szczegoty:
a) opis badanego wyrobu;

b) powotane dokumenty;

c) kwalifikacje i certyfikacje personelu badajacego;

d) faze produkcji w ktérej ma by¢ wykonane badanie;

e) obszary badania i obowigzujgce dla nich klasy jakosci;

f) specjalne przygotowanie powierzchni, z ktérych odbywa sie przeszukiwanie, jesli jest potrzebne;
g) osrodek sprzegajacy;

h) opis aparatury badawczej;

i) skalowanie;

i) plan przeszukiwania;

k) opis i kolejnos¢ operacji badania;

I) poziomy rejestracii;

m) charakterystyke nieciggtosci;

n) kryteria akceptaciji;

0) protokdt badania.

7 Kwalifikacje personelu

Zaktada sie, ze badanie ultradzwiekowe jest wykonywane przez personel kwalifikowany i zdolny do przepro-
wadzenia badania. W celu potwierdzenia kwalifikacji, zaleca sie certyfikowaé¢ personel zgodnie z EN 473 lub
w sposob rownowazny.

" W tym przypadku zaleca sie podja¢ wszelkie kroki zapewniajace niezakidcony przebieg produkcji.

6
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8 Aparatura ultradzwiekowa
8.1 Defektoskop

Defektoskop do badan recznych powinien by¢ wyposazony w zobrazowanie typu A i spetnia¢ wymagania
EN 12668-1.

8.2 Glowica
8.2.1 Postanowienia ogélne
Gtowice pojedyncze lub podwdjne powinny spetnia¢ wymagania EN 12668-2.

Dodatkowo mozna uzywaé gtowic innych typow. Te dodatkowe gtowice nie muszg spetniaé wymagan
EN 12668-2.

8.2.2 Profilowanie

Jesli zachodzi potrzeba, powierzchnie czotowe gtowic powinny byé profilowane, zgodnie z EN 583-2.
8.2.3 Czestotliwos¢é nominalna

Nominalna czestotliwos¢ gtowic powinna miescic sie w zakresie od 1 MHz do 6 MHz.

8.2.4 Rodzaje gtowic

Jesli inaczej nie uzgodniono, najwiekszy wymiar przetwornika powinien miesci¢ sie w zakresie od 9 mm do
25 mm. Glowice podwdjne mogg by¢ uzywane do pretéw o srednicy lub o grubosci do 150 mm.

Gtowice pojedyncze nalezy uzywacé do pretéw o srednicy lub o grubosci wiekszej niz 60 mm.

8.3 Wzorce

Wzorce powinny spetnia¢ wymagania EN 12223.

8.4 Prébki odniesienia

Prébki odniesienia powinny by¢ wykonane z materiatu o podobnych wtasnosciach akustycznych jak materiat
badanego wyrobu. Stan powierzchni prébki odniesienia powinien by¢ reprezentatywny dla stanu powierzchni
badanego wyrobu. Jezeli nie uzgodniono inaczej, probka odniesienia powinna zawiera¢ co najmniej trzy re-
flektory pokrywajace caty zakres badanej gtebokosci.

Posta¢ probki odniesienia zalezy od jej zastosowania.

Dna otwordéw powinny by¢ mozliwie ptaskie, zorientowane rownolegle do powierzchni wprowadzenia fal i wol-
ne od wzerdw i zadrapan, ktére mogtyby w sposéb istotny pogorszy¢ warunki odbicia fal ultradzwiekowych.
Maksymalna odchyika srednicy otworu ptaskodennego lub szerokosci wybrania powinna wynosi¢ + 5 %.

8.5 Osrodek sprzegajacy

Stosowany os$rodek sprzegajacy powinien by¢ odpowiedni do warunkéw badania. Podczas skalowania, na-
stawiania czutosci, przeszukiwania oraz oceny nieciggtosci nalezy uzywac¢ osrodka sprzegajacego tego sa-

mego rodzaju.

Po zakonczeniu badania, osrodek sprzegajacy nalezy usungg jezeli jego obecnos¢ moze ujemnie wptywaé na
dalszy proces produkcji, operacje badawcze lub wiasnosci wyrobu.

UWAGA — Przewaznie uzywana jest woda, stosownie do wyboru dostawcy moga by¢ uzywane inne o$rodki sprzegajace.
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9 Rutynowe skalowanie i sprawdzanie skalowania

Skalowanie i sprawdzenie skalowania uktadu badawczego (defektoskopu i glowicy) do badan recznych nale-
zy przeprowadzi¢ zgodnie z EN 12668-3.

10 Faza produkgcji

Jezeli nie uzgodniono inaczej w fazie zapytania ofertowego lub zamawiania, badanie ultradzwiekowe nalezy
przeprowadzi¢ w stanie dostawy.

11 Stan powierzchni

Powierzchnie z ktérych prowadzi sie przeszukanie powinny by¢ wolne od farb, nieprzylegajacej zgorzeliny,
wyschnietego srodka sprzegajacego, nieréwnosci i innych substanciji, ktére mogtyby zmniejszy¢ skutecznos¢
sprzezenia, utrudniaé swobodny ruch gtowicy lub powodowaé btedy interpretaciji. Stan powierzchni nalezy
uznaé za akceptowalny, jezeli mozliwe jest stwierdzenie wymaganej klasy jakoSci.

12 Nastawianie czulosci

Czutos¢ powinna by¢ wystarczajgca dla wykrycia najmniejszych nieciggtosci wymaganych przez poziomy
rejestracji/oceny (patrz tablice 2 i 3).

Do nastawienia czutosci przeszukiwania okreslong gtowica, nalezy postuzy¢ sie jedng z nastepujacych tech-
nik, zgodnie z procedurg podang w EN 538-5:

a) technikg DAC z uzyciem otworéw ptaskodennych (FBH);

b) technikg DGS.

13 Przeszukiwanie
13.1 Postanowienia ogdine
Badanie reczne nalezy przeprowadzic¢ technikg impulsowa, kontaktowa, echa.

Wymagane minimalne pokrycie przeszukiwaniem jest narzucone przez typ preta oraz od tego, czy w zapyta-
niu ofertowym lub zamoéwieniu ustalono przeszukiwanie wedtug siatki lub przeszukiwanie petne.

W tablicy 1 podano podziat pretéw na dwa typy N w zaleznosci od ich ksztattu oraz wymagane pokrycie
przeszukiwaniem za pomocg gtowic normalnych.

13.2 Przeszukiwanie wedtug siatki

Przeszukiwanie wedtug siatki nalezy wykonywac przemieszczajgc gtowice lub gtowice wzdtuz linii siatki poda-
nych w tablicy 1.

Jezeli podczas przeszukiwania wedtug siatki pojawi sie wskazanie podlegajace rejestracji, nalezy wykonaé
przeszukiwanie dodatkowe, aby okresli¢ rozmiary wskazania.

13.3 Przeszukiwanie petne

Przeszukiwanie petne nalezy wykonaé na powierzchniach wskazanych w tablicy 1, przemieszczajac gtowice
wzdluz paséw badania zachodzacych na siebie przynajmniej o 10 % $rednicy gtowicy.

N9 Odsytacz krajowy: W tablicy 1 podano podziat pretow na trzy typy.
8
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13.4 Predkos¢ przeszukiwania
Predkos$¢ przeszukiwania recznego nie powinna przekraczaé¢ 150 mm/s.

Tablica 1 — Pokrycie przeszukiwaniem gtowicami normalnymi

Typ Przeszukiwanie wedtug siatki * ° Przeszukiwanie petne ? °
1a Srednica, D lub Linie przeszukiwania ©
grubose, t
mm Prowadzi¢ petne
przeszukiwanie
z przynajmniej 180°
) . obwodu powierzchni
a D <200 2 przesuniete 0 90 walcowej
‘ 200 < D <400 3 przesuniete o0 60°
lub 120°
1b t <150 1 linia na 2 $cianach Prowadzi¢ petne
przeszukiwanie z dwoch
150 < t< 400 3 linie na 2 $cianach ® prostopadtych powierzchni
1c
t<150 1 linia na 2 $cianach Prowadzi¢ petne
przeszukiwanie z potowy
150 < t <400 1 linia na przynajmniej graniczacych ze sobg
potowie liczby $cian powierzchni

@ Moze byé przeprowadzone dodatkowe przeszukiwanie, jesli tak uzgodniono w zapytaniu ofertowym lub zamo-
wieniu.

Przeszukiwanie moze by¢ przeprowadzone wzdituz sinusoidy lub linii zygzakowatych na catej dtugosci obszaru,
jezeli daje ten sam stopien pokrycia badaniem.

¢ W przypadku typdéw 1a lub 1b, gdy obecno$é otworu przeszkadza w otrzymaniu echa przeciwlegtej powierzchni,
liczba linii przeszukiwania powinna by¢ symetrycznie podwojona.

Odstep miedzy liniami siatki powinien by¢ réwny grubosci wyrobu do maksimum 200 mm.

14 Klasyfikacja

14.1 Klasyfikacja wskazan

Wskazania nalezy klasyfikowa¢ odpowiednio do obwiedni ich ech jak nastepuje:
a) Postac¢ 1

Podczas przesuwu gtowicy zobrazowanie typu A ma postaé pojedynczego, ostrego wskazania, ktérego
amplituda ptynnie rosnie do maksimum, po czym piynnie opada do zera (patrz rysunek 1).
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Taka posta¢ obwiedni ech wskazuje na nieciggtos¢ o wymiarach mniejszych lub réwnych wymiarom konturu
wigzki dla — 6 dB spadku echa; takg posta¢ ma obwiednia ech otrzymana dla otworéw poprzecznych, stoso-
wanych do wyznaczania konturu wigzki.

2 3
Opis
1 Amplituda
2 Zasigg
3 Potozenie gtowicy
Zobrazowanie typu A (przy typowym potozeniu gtowicy) Obwiednia ech (zmiana amplitudy sygnatu

podczas przesuwania gtowicy)

Rysunek 1 — Posta¢ 1 — zobrazowanie typu A i obwiednia ech

b) Posta¢ 2

Podczas przesuwu gtowicy zobrazowanie typu A ma postaé pojedynczego ostrego wskazania, ktérego ampli-
tuda ptynnie ro$nie do maksimum, utrzymujac sie sie tam na statym lub zmiennym poziomie, i dopiero potem
ptynnie opada do zera (patrz rysunek 2).

Taka posta¢ obwiedni ech wskazuje na nieciggtos¢ o wymiarach wiekszych od wymiaréw konturu wigzki dla
— 6 dB spadku echa.

10
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1
1
U, -
2 3
Opis
1 Amplituda
2 Zasieg
3 Potozenie gtowicy
Zobrazowanie typu A (przy typowym potozeniu glowicy) Obwiednia ech (zmiana amplitudy sygnatu

podczas przesuwania gtowicy)

Rysunek 2 — Posta¢ 1 — zobrazowanie typu A i obwiednia ech

14.2 Klasyfikacja nieciagtosci
Nieciggtosci klasyfikuje sie wedlug postaci obwiedni ich ech w nastepujacy sposéb:
a) nieciggtos¢ punktowa

Obwiednia wskazan o postaci 1 i/lub wymiary nieciggtosci rowne lub mniejsze od szerokosci konturu
wigzki dla — 6 dB spadku echa (patrz rysunek 3 a).

b) nieciggtos¢ rozlegta

Obwiednia wskazan o postaci 2 i/lub wymiary nieciggtosci wieksze od szerokosci konturu wigzki dla
— 6 dB spadku echa (patrz rysunek 3 b).

c) nieciagtoéci odosobnione N4

Odlegto$¢ d, miedzy punktami, w ktérych wystepujg maksima wskazarn sagsiednich nieciggto$ci, przekra-
cza 40 mm (patrz rysunek 3 c).

d) nieciagtosci skupione N°

Odlegtos¢ d, miedzy punktami, w ktérych wystepujg maksima wskazan sgsiednich nieciggtosci, jest mniejsza
lub rowna 40 mm (patrz rysunek 3 d).

N4) Odsytacz krajowy: Zgodnie z rysunkiem 3c powinno by¢ ,Nieciggtosci punktowe odosobnione”.
N9 Odsytacz krajowy: Zgodnie z rysunkiem 3d powinno byé ,Nieciagtosci punktowe skupione”.

11
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a) Nieciagtos¢ punktowa (L < D,) b) Nieciagtos¢ rozlegta (L > D))

0,

d
c) Nieciagtosci punktowe odosobnione d) Nieciagtosci punktowe skupione
(L <D, d>40 mm) (L <D, d <40 mm)
Opis
1 Konwencjonalny obrys nieciggtosci — 6 dB

Uzywane symbole
Dy Szeroko$¢ wigzki na gtebokosci nieciggtosci
d Odlegtos¢ miedzy dwiema nieciggtosciami

L Konwencjonalna dtugo$¢ nieciggtosci wyznaczona metodg — 6 dB

Rysunek 3 — Klasyfikacja nieciggtosci

15 Poziomy rejestracji i kryteria akceptaciji

Do pretéw mozna stosowac kilka klas jakosci. Stosowana(e) klasa(y) jakosci powinny by¢ uzgodnione miedzy
zamawiajgcym a dostawca. W tablicy 2 i 3 podano poziomy rejestracji i kryteria akceptacji, jakie nalezy stoso-
wac dla trzech klas jakosci i gtowic normalnych.

12
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Tablica 2 — Klasy jakosci, poziomy rejestracji i kryteria akceptacji dla pretéow ze stali ferrytycznych

i martenzytycznych

Parametr

Klasa jakosci

1 2 3 4
Poziom rejestracji
Réwnowazny otwor ptaskodenny (EFBH ), de; mm ? >8 >5 >3 >2
Wskaznik nagtego obnizenia echa dna R bec <0,1 <0,3 <0,5 <0,5
Kryteria akceptacji
EFBH (nieciagtosci punktowych odosobnionych) de, mm ? <1 < S <
a <8 < < <2

EFBH (nieciggtosci rozlegtych lub punktowych w skupiskach d., mm N

a

Fn
Fo,n

b R=

gdzie
n=1gdyt>60 mm;
n=2gdyt<60mm;

nieciggtosci.

d.q = $rednica rbwnowaznego otworu ptaskodennego.

F, = amplituda (na ekranie) n-tego obnizonego echa dna;

F,n = amplituda (na ekranie) n-tego echa dna w najblizszym obszarze bez nieciggtosci odebranego z tej samej
odlegtosci jak F,.

Jezeli spadek echa dna przekracza poziom rejestracji, nalezy przeprowadzi¢ dalsze badanie wyjasniajace.
Wskaznik R bierze sie pod uwage tylko w przypadku, gdy nagty spadek echa zostat spowodowany obecnoscig

Tablica 3 — Klasy jakosci, poziomy rejestracji i kryteria akceptacji dla pretéw ze stali austenitycznych
i austenityczno-ferrytycznych

Grubosc¢ preta Poziom rejestraciji d.,° Kryteria akceptaciji dla Kryteria akceptaciji dla
nieciaglosci odosobnionych nieciagtosci rozlegtych
e i w skupiskach d.,*
mm mm mm mm
Klasa jakosci 1
t<75 >5 <8 <5
75 < t<250 >8 <11 <8
250 <t<400 >14 <19 <14
Klasa jakosci 2
t<75 >3 <5 <3
75 < t<250 >5 < <5
250 <t<400 >8 11 <8
Klasa jakosci 3
t<75 >2 < <
75 < t<250 >3 <5 <
250 <t<400 >5 <8 <5
a d.q = rownowazna $rednica otworu ptaskodennego.
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16 Okreslenie rozmiaréw nieciggtosci

Gdy wymagane jest okreslenie rozlegtosci nieciggtosci, nalezy stosowacé jedng lub wiecej wyszczegdlnionych
nizej technik, wedtug uzgodnieh miedzy zamawiajgcym a dostawcg i zgodnie z wymaganiami EN 583-5:

a) technike — 6 dB spadku echa;
b) technike 20 dB spadku echa;

c) technike maksymalnej amplitudy.

17 Protokoét badania

Protokdt badania powinien zawieraé przynajmniej nastepujace informacje:

a) nazwe dostawcy;

b) numer zamowienia;

c) identyfikacje badanego(ych) wyrobu(éw);

d) zakres badania: obszary badania i przyjete klasy jakosci;

e) faze produkcji, w ktérej przeprowadzono badanie;

f) stan powierzchni;

g) uzywang aparature (defektoskop, gtowice, wzorce i prébki odniesienia);

h) technike(i) nastawiania czutosci;

i) powotanie sie na niniejszg norme lub na stosowang pisemng procedure (jezeli dotyczy);
j) wyniki badania: potozenie i klasyfikacje wszystkich nieciggtosci przekraczajacych poziom rejestracii;
k) szczegoty ograniczeh dotyczacych pokrycia przeszukiwaniem;

I) date badania;

m) nazwisko, kwalifikacje i podpis operatora.

14
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Zatacznik A
(informacyjny)

Wykaz rownowaznych terminéw w kilku jezykach europejskich

Polski Angielski Francuski Niemiecki Wioski Holenderski
Podstawa czasu Time base Base de temps Zeitbasis Base dei tempi Tijdbasis
Sygnat szumu Noise signal Bruit de fond Rauschanzeige [Rumore di fondo Ruis
Echo nieciggtosci Discontinuity echo |Echo de défaut Fehlerecho Eco del difetto Foutecho
Echo dna Back-wall echo Echo de fond Rickwandecho |Eco difondo Bodemecho
Gtlowica Probe Traducteur Prifkopf Sonda Taster
Gtlowica pojedyncza |Single transducer Traducteur normal |Einschwinger — |[Sonda normale Rechtetaster

probe Prifkopf
Gtowica podwéjna |Double transducer |Traducteur a SE-Prufkopf Sonda ad Dubbel-

probe emetteur et emettitore e Kristaltaster

récepteur séparés ricevitore separati
(sonda doppia)
Przetwornik Transducer Transducteur Schwinger Transduttore Kristal
Otwor ptaskodenny |Flat-bottomed hole |Trou a fond plat Flachboden- Foro a fondo piatto |Vlakbodemgat
bohrung

15
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