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1. CEL POROCEDURY 1. PURPOSE OF THE PROCEDURE
Celem procedury jest okreslenie warunkéw The purpose of this instruction is definition of

technicznych i zasad postepowania podczas wykonywania
metodg barwng badan penetracyjnych metalowych
wyrobéw wg normy BN-75/1053-01 "Wytyczne badania
szczelno$ci metoda penetracyjng” o grubosci do 25 mm.
Dopuszczone jest zwiekszenie zakresu grubo$ci powyzej
25 mm po wczesniejszej walidacji metody.

Niniejsza procedura, ma Zastosowanie do
wykonywania badan penetracyjnych metodg barwng
poprzez wykrywanie przeciekow.

2. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- BN-75/1053-01, Wytyczne badania szczelnoSci
metodg penetracyjng

- ENISO 9712, Badania nieniszczace - Kwalifikacja
i certyfikacja personelu badan nieniszczacych

- EN ISO 3452-1, Badania nieniszczgce - Badania
penetracyjne - Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

- EN ISO 3452-2, Badania nieniszczace - Badania
penetracyjne - Cze$¢ 2: Badania materiatow
penetracyjnych

- EN ISO 3452-3, Badania nieniszczace - Badania
penetracyjne - Cze$¢ 3: Probki odniesienia

- ENISO 5817, Spawanie - Ztacza spawane ze stali,
nikly, tytanu i ich stopéw (z wyjatkiem spawanych
wiazka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnoSci
spawalniczych

- ENISO 10042, Spawanie - Zgcza spawane tukowo
w aluminium I jego stopach - Poziomy jakosci dla
niezgodno$ci spawalniczych

- EN ISO 12706, Badania nieniszczace - Badania
penetracyjne - Terminologia

- EN ISO 17635, Badania nieniszczace - Zasady
ogolne dotyczace metali

- EN ISO 23277, Badania nieniszczace spoin -
Badania penetracyjne - Poziomy akceptacji

- EN ISO 3059, Badania nieniszczace - Badania
penetracyjne i  magnetyczno-proszkowe -
Warunki obserwacji

w przypadku powotan datowanych
ma zastosowanie wylgcznie wydanie cytowane.
W przypadku powotan niedatowanych stosuje sie ostatnie
wydanie dokumentu powotanego.

technical conditions and codes of practice during carrying
out the colour contrast method penetrant examination of
metallic fabrications according to the standard BN-
75/1053-01 "Guidelines for testing the tightness of the
penetration method” up to 25 mm thickness. It is
permissible to increase the thickness range above 25 mm
after validation the method.

The following procedure apply to the penetrant

examination with colour contrast method used to
determination leaks.

2. REFERENCE DOCUMENTS

- BN-75/1053-01, Guidelines for testing the
tightness of the penetration method
- EN ISO 9712, Non-Destructive Testing -

Qualification and certification of NDT personnel

- EN ISO 3452-1, Non-destructive testing -
Penetrant testing - Part 1: General principles

- EN ISO 3452-2, Non-destructive testing -
Penetrant testing - Part 2: Testing of penetrant
materials

- EN ISO 3452-3, Non-destructive testing -

Penetrant testing - Part 3: Reference test blocks

- EN ISO 5817, Welding - Fusion-welded joints in
steel, nickel, titanium and their alloys (beam
welding excluded) - Quality levels for
imperfections

- EN ISO 10042, Welding - Arc-welded joints in
aluminum and its alloys - Quality levels for
imperfections

- EN ISO 12706, Non-destructive
Penetrant testing - Vocabulary

- EN ISO 17635, Non-destructive testing - General
rules for metallic materials

- ENISO 23277, Non-destructive testing of welds -
Penetrant testing - Acceptance levels

- EN ISO 3059, Non-destructive testing - Penetrant
and magnetic-particle testing - Viewing
conditions

testing -

For dated references, inly the edition cited
applies. For undated references, the latest edition of the
referenced document applies.
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3. PERSONEL 3. PERSONNEL

Badania moze wykonywaé¢ tylko wykwalifikowany
personel posiadajacy certyfikat co najmniej stopnia 2
zgodnie z EN ISO 9712 w metodzie penetracyjnej w
odpowiednim sektorze oraz posiadajgcy upowaznienie
Kierownika Laboratorium NAVITEST.

Za tres$¢, aktualizacje i nadzor nad przestrzeganiem
procedury odpowiada personel nadzorujacy z 3 stopniem
wg EN IS0 9712.

Za wykonywanie badan zgodnie z niniejsza procedura
i dokumentami odniesienia wyszczegélnionymi w pkt. 2
procedury odpowiada inspektor laboratorium wykonujacy
badania.

4. BHP

Podczas prac na terenie danego zakltadu nalezy
przestrzegac¢ przepisow BHP obowigzujacych w miejscu
wykonywanych badan. Prace nalezy wykonywac¢ tylko w
miejscu spelniajacym warunki BHP. Dotyczy to réwniez
bezpiecznego dostepu oraz warunkéw Srodowiskowych.
Nalezy dopilnowa¢, by miejsce po wykonaniu badan nie
zagrazato bezpieczenstwu srodowiska i ludzi.

5. WARUNKI LOKALOWE I SRODOWISKOWE

Natezenie oS$wietlenia na powierzchni badanej
powinno wynosi¢ minimum 500 lukséw, w przypadku
penetrantéw fluorescencyjnych natezenie o$wietlenia nie
moze przekraczac 70 luksow.

6. CZAS ROZPOCZECIA BADAN

Minimum 24 godziny czasu przetrzymania dla réznych
gatunkéw stali. Inne czasy przetrzymania powinny by¢
zgodne z dodatkowymi wymaganiami.

7. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia przygotowana do badan musi by¢
odpowiednio czysta, sucha, wolna od brudu, oleju, smaru,
skrawkéw metali (opitki), szlaki spawalniczej, grubej
powtoki farb oraz innych czynnik6w mogacych mie¢
negatywny wplyw na interpretacje. Nieréwnos$ci spoiny,
odpryski itp. nie powinny maskowaé ewentualnych
niezgodno$ci.

Nalezy unika¢ metod oczyszczania, ktére moga zwezié
lub zatka¢ istniejace nieciggtosci takich jak mtotkowanie,
$Srutowanie, nadmierne piaskowanie, powodujace
deformacje plastyczng  powierzchni.  Odttuszczenie
elementéw badanych przeprowadza sie przy pomocy
czystej szmaty lub papierowego recznika i rozpuszczalnika
(mozna uzy¢ zmywacza penetranta lub acetonu).

Examination shall be carried out only by a qualified
personnel with at least 2'nd level of qualification acc. to EN
ISO 9712 in penetrant method in a relevant sector and
authorized by the NAVITEST Laboratory Manager.

Personnel NDT level 3, certificated acc. to EN ISO 9712,
shall be responsible for content, validation and
supervision of compliance with this procedure.

Laboratory’s inspector performing the examination
shall be responsible for carrying out the test in compliance
with this procedure and reference documents specified in
paragraph 2 of this document.

4. HSE

While working in the establishment health and safety
regulations must be observed. The work shall be
performed only in a location that meets health and safety
conditions, that also provides secure access and
environmental conditions. Place of examination after
execution of examination should be left clean and should
not threat environment.

5. ENVIRONMENTAL CONDITIONS

A minimum light intensity of 500 lux at the inspection
surface is to be obtained, when using fluorescent
penetrants, the illuminance must not exceed 70 lux.

6. TIME OF STARTING TESTING

Minimum 24 hours of interval time for various grades
steel. Other interval times should be in accordance with
additional requirements.

7. SURFACE PREPARATION

The surface prepared for inspection shall be
adequately clean, dry, free from dirt, oil, grease, metal
chips (fillings), welding slag, thick paint layers or other
elements that may negatively affect the interpretation.
Weld roughness, spatter, etc. should not obscure potential
imperfections.

Cleaning methods that may narrow or clog the existing
discontinuities such as peening, shot blasting, excessive
sand blasting that cause plastic deformation of the surface
are to be avoided. Degreasing of the examined elements
shall be performed using clean cloth or paper towel and a
solvent (penetrant excess remover or acetone may be
used).
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8. PRZEPROWADZENIE BADANIA

Do badan nalezy stosowaé fabryczne zestawy
atestowanych penetrantéw barwnych. Nie wolno uzywac
poszczeg6lnych odczynnikéw z réznych zestawéw. Przed
zastosowaniem sprawdzi¢ date wazno$ci zestawu
penetracyjnego. Przed uzyciem odczynnikéw w aerozolu
nalezy je doktadnie wymiesza¢ poprzez wstrzasanie
pojemnikami.

Nalezy stosowa¢ sie do zasad uzywania zestawow
penetracyjnych  umieszczonych na  poszczegdlnych
opakowaniach, a w  szczegélnosci  przestrzegac
dopuszczalnego zakresu temperatur dla danego zestawu.

8.1. Przeprowadzenie badania
Przeprowadzi¢ kontrole wizualng strefy badane;j.
8.2. Temperatura obiektu

Nagte zmiany temperatury moga doprowadzi¢ do
kondensacji, co moze wptyng¢ na przebieg badania i
nalezy ich unikac¢.

8.3. Nakladanie wywolywacza

Natrysk ~ wywotywacza.  Wywotywacz nalezy
natryskiwa¢ rowno, bez zaciekéw na powierzchnie ktéra
gwarantuje dokladne przeprowadzenie ogledzin. W
przypadku stosowania penetrantéw fluorescencyjnych nie
nanosi sie wywotywacza.

8.4. Nakladanie penetranta

Penetrant nalezy naktadac¢ po catkowitym wyschnieciu
wywolywacza na przeciwlegtej powierzchni. Calg
powierzchnie badang nalezy pokry¢ réwnomiernie. W
czasie penetracji powierzchnia badana musi by¢ caty czas
zwilzona barwnym penetrantem. W razie potrzeby nalezy
wielokrotnie powtarzac¢ natrysk. Przy badaniu szczelnosci
$cianek pionowych lub w potozeniu sufitowym penetrant
nalezy nanosi¢ dwukrotnie a w przypadku Scianek o
grubosci powyzej 15 mm trzykrotnie, w odstepach 10-15
minutowych. Penetrant musi pozostawaé¢ na badanie
powierzchni przez caty czas penetracji.

8. EXECUTION OF THE EXAMINATION

Ready-made certificated sets of the aerosols shall be
used to the examination. It is not allowed to use each agent
from a different set of penetrants. Before using expiry date
of the set shall be checked. Aerosols shall be carefully
shaken before using.

Penetrant set instruction manual shall be complied,
especially following rules shall be obeyed: permissible
range of temperatures for using the set.

8.1. Carrying out the examination
Visual control of the examined area.
8.2. Object temperature

Rapid temperature changes can cause condensation,
which may interfere with the process and should be
avoided.

8.3. Application of developer

Apply developer by spraying. Developer shall be
sprayed evenly, without patches on the surface which
guarantees thorough examination. The developer is not
applied when using fluorescent penetrants.

8.4. Application of penetrant

Apply contrast penetrant after the developer is
completely dry on the opposite surface. Whole examined
surface shall be evenly covered by the spray. During
penetration examined surface shall be permanently wetted
by the color contrast penetrant. If necessary surface may
be sprayed repeatedly. When tightness testing vertical
walls or in the ceiling position, the penetrant should be
applied twice, and for walls with a thickness of over 15
mm- three times, at intervals od 10- 15 minutes. Penetrant
shall remain on the test surface throughout the entire
penetration time.
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8.5. Czas penetracji 8.5. Penetertion time
Minimalny  czas  wnikania  penetranta  przy The minimum penetration time at a temperature

temperaturze powyzej 0°C:

Grubos¢ Scianki lub spoiny: do 6 mm
Minimalny czas:

Potozenie $cianki dolne: 40 minut

Potozenie $cianki pionowe i sufitowe: 60 minut

Grubo$¢ Scianki lub spoiny: od 7 do 15 mm
Minimalny czas:

Potozenie $cianki dolne: 60 minut

Potozenie $cianki pionowe i sufitowe: 90 minut

Grubos¢ Scianki lub spoiny: od 16 do 25 mm
Minimalny czas:

Potozenie Scianki dolne: 90 minut

Potozenie Scianki pionowe i sufitowe: 150 minut

Grubos¢ Scianki lub spoiny: powyzej 25 mm
Zgodnie z przeprowadzong walidacjg

W przypadku prowadzenie badania w temperaturze
ponizej 0°C czas wnikania penetranta nalezy zwiekszy¢
dwukrotnie. Przy badaniu szczelnoSci spoin
pachwinowych dwustronnych- czas wnikania nalezy
zwiekszy¢ trzykrotnie.

9. OCENAIKRYTERIA AKCEPTAC]I

Przecieki penetranta w postaci kolorowych lub
Swiecacych w $wietle ultrafioletowym plam s3 dowodem
wystepowania  przeciekbw  nieakceptowalnych  w
szczelnych $cianach. Mozna przyja¢ Ze penetracyjna
metoda badania szczelno$ci wykrywane sg wady o

nastepujacej minimalnej wartosci przecieku
standardowego:
— 5x10° atm x cm3/s przy zastosowaniu

penetrantéw fluorescencyjnych

— 10 atm x cm3/s przy zastosowaniu penetrantéw
barwnych.

above 0°C:

Wall or weld thickness: do 6 mm
Minimum time:

Lower wall position: 40 min

Ceiling and vertical wall position: 60 min

Wall or weld thickness: from 7 till 15 mm
Minimum time:

Lower wall position: 60 min

Ceiling and vertical wall position: 90 min

Wall or weld thickness: from 16 till 25 mm
Minimum time:

Lower wall position: 90 min

Ceiling and vertical wall position: 150 min

Wall or weld thickness: above 25 mm
According to the validation carried out

If the test is at a temperature below 0°C, the
penetration time should be doubled. When testing the
tightness of double- sided fillet welds- the penetration time
should be increased three times.

9. ECALUATION AND ACCEPTANCE CRITERIA

Penetrant leaks in the form of colored or glowing in
ultraviolet light spots are evidence of unacceptable leaks
in sealed walls. It can be assumed that by the penetration
leak test method, defects with the minimum standard
leakage value are detected:

— 5x10° atm x cm3/s when using fluorescent
penetrants

— 10*atm x cm3/s when using colored penetrants
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10. ROZSZERZENIE BADAN

W przypadku gdy ciaglta niezgodnos$¢ spawalnicza
wychodzi poza badany obszar, nalezy wykona¢ dodatkowe
badanie w kierunku tej niezgodnosci.

11.RAPORTOWANIE

Raporty z badan PT powinny by¢ archiwizowane i
powinny zawiera¢ co najmniej nastepujgce elementy
zgodnie z punktem 9 normy EN [SO 3452-1.

Archiwizacji podlegaja nastepujgce dokumenty:
»Sprawozdania z wykonania badan PT”. Czas archiwizacji:
5 lat.

12.ZALACZNIKI

1. Wzér raportu: NVT/PT najnowsza wersja

10. ADDITIONAL TESTING

In the case of the continuous non-compliance welding
goes beyond the test area, additional testing shall be done
in direction of this non-compliance.

11. REPORTING

Penetration inspection reports are to be filed for
record and are to include the following items as a
minimum accordance with clause 9 EN ISO 3452-1
standard.

The following examination documents shall be archived:

“PT examination reports”. Time of archiving: 5 years.

12. ENCLOSURES
1. Report template: NVT/PT latest version
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