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1. Cel instrukcji
Celem instrukcji jest okreslenie warunkdéw technicznych i1 zasad postgpowania podczas sprawdzenia
wyposazenia do badan HT.

2. Zakres zastosowania
Sprawdzenie codzienne i coroczne wyposazenia do badan HT.

3. Definicje

Norma PN-EN 1SO 16859-1, -2, -3. Metale. Pomiar twardosci sposobem Leeba.

Norma PN-EN ISO 6507-3:2018-05 Metale. Pomiar Twardo$ci sposobem Vickersa- Czegs¢ 3:
Kalibracja wzorcow odniesienia.

4. Odpowiedzialnos¢

4.1. Za tres¢, aktualizacje i wdrozenie odpowiada Kierownik Techniczny Laboratorium.

4.2. Za nadzo6r nad przestrzeganiem instrukcji odpowiada Kierownik Techniczny Laboratorium.

4.3. Za wykonywanie sprawdzen zgodnie z niniejszg instrukcjg odpowiada upowazniony do tego
pracownik laboratorium.

5. Personel
Sprawdzenia codziennego aparatury do badan twardosci dokonuje pracownik laboratorium
wykonujacy badania i upowazniony do jego obstugi.

6. Opis sposobu postepowania
Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury do badan twardo$ci przeprowadzana jest
wg norm:

- PN EN ISO 16859-2 Metale. Pomiar twardosci sposobem Leeba. Czg¢s¢ 2. Sprawdzanie
i wzorcowanie twardos$ciomierzy.

- PN EN ISO 16859-3 Metale. Pomiar twardosci sposobem Leeba. Czes¢ 3. Wzorcowanie wzorcow
odniesienia.

- PN-EN ISO 6507-3:2018-05 ,,Metale — pomiar twardo$ci sposobem Vickersa — Czg§¢ 3: Kalibracja
wzorcow odniesienia”

6.1. Sprawdzenie codzienne

Kontrolg dziatania uktadu do badania twardosci nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej na poczatku
i koncu badania i/lub gdy zmieniono element wyposazenia i/lub zmienit sie personel wykonujacy
badania.

6.1.1 Sprawdzenie aparatury

Powinny by¢ wykonane ogdlne ogledziny urzadzenia pod katem zuzycia wynikajacego z eksploatacji;
stan zewnetrzny, dziatanie wyswietlacza i przyciskow. Nalezy sprawdzi¢, czy glowica mechaniczna
jest czysta, a sferyczne zakonczenie masy udarowej wolne od zanieczyszczen jak pyt, brud, thuszcz,
oraz uszkodzen mechanicznych jak pekniecia badz deformacje.

Sprawdzi¢ potgczenie systemu do badan aparat — sonda — kabel.
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Wykona¢ co najmniej 3 pomiary na bloku kalibracyjnym, dobranym tak, aby warto$¢ jego twardosci
byta zblizona do oczekiwanych wartosci podczas badania.

Sprawdzenie powinno zosta¢é wykonane wedtug instrukcji dla operatora i wzoru tabeli sprawdzen
NVT/PW-08/38.

6.1.2 Sprawdzenie bloku kalibracyjnego

Standardowy blok kalibracyjny nalezy sprawdzi¢ pod katem zuzycia wynikajacego z eksploatacji;
czy nie wystepuja jego odksztatcenia, peknigcia oraz czy powierzchnia bloku kalibracyjnego jest
wolna od zanieczyszczen oraz namagnesowania, a sam blok kalibracyjny podczas sprawdzen
powinien by¢ ustawiony na stabilnej podstawie. Nalezy zwroci¢ uwage na to, ze nalezy zmienic¢
powierzchni¢ wzorca jesli zaobserwowano zbyt duzo wglebien, tak ze nie mozna zachowac odstepu
miedzy krawedziami odciskow wigkszego niz 3 §rednice wglebienia.

6.2. Sprawdzenie coroczne
Aparatura do badan twardosci metodg podlega corocznemu wzorcowaniu przez akredytowane
laboratorium.

7. Dopuszczalne zmiany sposobu postepowania.
Nie dopuszcza si¢

8. Dokumenty zwiazane
- PN-EN ISO 16859-1 Metale. Czes$¢ 1. Pomiar twardos$ci sposobem Leeba.

- PN-EN ISO 16859-2 Metale. Pomiar twardosci sposobem Leeba. Cze$¢ 2. Sprawdzanie i
wzorcowanie twardosciomierzy.

- PN-EN ISO 16859-3 Metale. Pomiar twardosci sposobem Leeba. Czgs¢ 3. Wzorcowanie wzorcow
odniesienia.

- PN-EN ISO 6507-3:2018-05 ,,Metale — pomiar twardo$ci sposobem Vickersa — Czeg$¢ 3: Kalibracja
wzorcoOw odniesienia”

9. Zalaczniki

NVT/PW-08/38 — Instrukcja dla operatora i wzor tabel sprawdzen dla HT (Leeb/UCI)



