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1. Celinstrukcji

Celem instrukcji jest okreslenie warunkow technicznych i zasad postgpowania podczas
sprawdzenia kompletnej aparatury ultradzwigkowe;j.

2. Zakres zastosowania
Sprawdzenie cotygodniowe oraz codzienne aparatury ultradzwigkowe;.
3. Definicje

Norma PN-EN 1330-1:2015-04 "Badania nieniszczace. Terminologia. Czes¢ 1. Terminy
ogo6lne."

Norma PN-EN 1330-2:2001 "Badania nieniszczace. Terminologia. Czg$¢ 2. Terminy wspolne
dla badan nieniszczacych."

Norma PN-EN ISO 5577:2017-04 "Badania nieniszczace. Badania ultradzwickowe.
Terminologia."

4. Odpowiedzialno$¢

4.1. Za tre$¢, aktualizacj¢ i wdrozenie odpowiada osoba nadzorujaca metode badan posiadajaca
certyfikat 3-ciego stopnia w metodzie ultradzwickowe;j.

4.2. Za nadz6r nad przestrzeganiem instrukcji odpowiada Kierownik Techniczny Laboratorium.

4.3. Za wykonywanie sprawdzen zgodnie z niniejsza instrukcjg odpowiada upowazniony do tego
pracownik laboratorium.

5. Personel

Sprawdzenia aparatury ultradzwickowej dokonuje upowazniony do tego pracownik
laboratorium.

6. Opis sposobu postepowania

Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury ultradzwickowej przeprowadzana jest wg normy
PN-EN ISO 18563-3:2016-02 "Badania nieniszczace. Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury
ultradzwickowej z glowicami wieloprzetwornikowymi. Czes¢ 3: Aparatura kompletna.”

Stwierdzone nieprawidlowos$ci w czasie skalowania aparatury upowazniony do tego
pracownik zglasza osobie nadzorujacej badania ultradzwickowe oraz dokonuje zapisu w
»Sprawdzeniu aparatu ultradzwigkowego ... nr ... i systemu aparat ultradzwigkowy-glowica
i kable - zgodnie z norma PN-EN 1SO 18563-3:2016-02".

6.1. Sprawdzenie coroczne

Aparaty ultradzwickowe podlegaja corocznemu sprawdzeniu w autoryzowanym serwisie
firmowym producenta aparatury.

Przeprowadzenie sprawdzenia corocznego odnotowane jest w ,,Spisie inwentarzowym WPiB
objetego nadzorem” i ,,Karcie realizacji nadzoru nad sktadnikiem WPiB”.
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6.2. Sprawdzenie codzienne
Aparaty ultradzwickowe do pomiaréw wymagaja wyskalowania zakresu obserwacji i czuto$ci
badania. Prawidtowo$¢ wyskalowania aparatu operator powinien sprawdzaé¢ przed badaniem, w
trakcie badania, a takze po zakonczeniu tak, aby wyeliminowa¢ mozliwo$¢ rozstrojenia si¢ aparatu w
czasie badan.
Sprawdzenie biezgce przeprowadzane jest kazdego dnia, w ktorym aparatura jest uzywana
do badan, powinno obejmowac:
e oceng stanu fizycznego (zuzycie, uszkodzenia)
e sprawdzenie niedziatajacych przetwornikow
o sprawdzenie kalibracji zakresu obserwacji
e sprawdzenie nastaw czutosci
W przypadku ciaglej pracy w warunkach powodujacych silne zuzycie glowicy sprawdzenia
powinny by¢ przeprowadzone co 4 godziny ciaglego badania, lub gdy podejrzewane jest zmiana
ktéregos z parametrow.
Dokonanie wyzej wymienionych sprawdzen nalezy odnotowa¢ w protokole badania.

6.3. Sprawdzenie cotygodniowe
Sprawdzenie prowadzone raz w tygodniu, w ktérym aparatura jest uzywana do badan,
powinno obejmowac:

e oceng stanu fizycznego (zuzycie, uszkodzenia)
sprawdzenie liniowosci podstawy czasu,
sprawdzenie liniowo$ci wzmocnienia aparatury,
sprawdzenie wzglednej czuto$¢ przetwornikow
sprawdzenie absolutnej czuto$ci glowicy wirtualnej
sprawdzenie wzglednej czutosci glowicy wirtualnej
sprawdzenie punktu wprowadzenia wigzek
sprawdzenie katow zatamania wiazek
sprawdzenie kata zboczenia wiazki

Wyniki powyzszych sprawdzen powinny by¢ zapisane w ,Sprawdzeniu aparatu
ultradzwickowego ... nr ... i systemu aparat ultradzwiekowy-gtowica i kable - zgodnie z norma
PN-EN ISO 18563-3:2016-02”

7. Dopuszczalne zmiany sposobu postepowania.
Nie dopuszcza sig

8. Dokumenty zwiazane

- PN-EN ISO 18563-3:2016-02 ,,Charakteryzowanie i weryfikowanie aparatury ultradzwigkowej z
glowicami wieloprzetwornikowymi. Czg$¢ 3. Aparatura kompletna.”

9. Zalaczniki

Zalgcznik nr NVT/PW-08/35 — Instrukcja dla operatora uktadu UT-PA - ,Sprawdzenie aparatu
ultradzwigkowego ... nr ... i Systemu aparat ultradzwigkowy-glowica i kable - zgodnie z norma PN-
EN ISO 18563-3:2016-02”.

Zalgcznik nr NVT/PW-08/36 — Tabele sprawdzen dla uktadu UT-PA



