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1. Cel i przedmiot

Celem procedury jest ustalenie jednolitych zasad wyznaczania odcinkéw badanych przez
Laboratorium NAVITEST.

2. Zakres stosowania

Procedura odnosi si¢ do badan nieniszczacych ztaczy spawanych w wypadku zamowienia
okreslajacego mniejszy niz 100% zakres badania ztacza i wyznaczania odcinkéw badanych.

Laboratorium nie wykonuje pobierania probek, probki sa dostarczane przez klienta.

3. Odpowiedzialnosé¢

Nadzér nad stosowaniem procedury sprawuje Kierownik Techniczny laboratorium.
Pracownik wykonujgcy badanie nieniszczace jest odpowiedzialny za postgpowanie zgodnie
7 niniejszg procedurg.

4. Opis postgpowania

4.1. Zlgcza o dlugosci do 1000 mm

Ztacza o dlugosci do 1000 mm sa zbyt krotkie, aby badania na nich wykona¢ w zakresie
procentowym. Pomimo wymagan procentowego zakresu zbadania takiego zlacza, wykonuje
si¢ badanie catej dlugosci potaczenia.

Jezeli zakres procentowy badan takiego zlacza odnosi sie do wielu zlgczy takiego samego
rodzaju, badanie nalezy wykona¢ na wybranej grupie ztagczy w miejscach rownomiernie roztozonych
na obiekcie.

4.2. Zlgcza o diugosci pomiedzy 1000 a 2000 mm

W przypadku wymaganej procentowej ilosci zbadania ztaczy operator okresla wymagana
do zbadania dtugos¢. Otrzymana dtugos$¢ operator dzieli na dwa odcinki pomiarowe (badane), ktore
sg lokalizowane w miejscach reprezentatywnych dla procesu spawania zlgcza spawanego, czyli:

- pierwszy odcinek pomiarowy (badany) w miejscu rozpoczecia spawania ztacza,
- drugi odcinek pomiarowy (badany) w miejscu zakonczenia spawania zlacza.

Jezeli dtugos¢ odcinkdéw pomiarowych (badanych) jest nizsza niz 500 mm, nalezy odcinki

zwigkszy¢ do 500 mm.
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4.3. Zlgcza o dlugosci powyZej 2000 mm

W przypadku wymaganej procentowej ilosci zbadania ztaczy dlugich (powyzej 2000 mm)
operator okresla wymagang do zbadania dtugos¢. Otrzymang dtugos¢ operator dzieli na trzy odcinki
pomiarowe (badane), ktore sg lokalizowane w miejscach reprezentatywnych dla procesu spawania
zkacza spawanego, czyli:

- pierwszy odcinek pomiarowy (badany) w miejscu rozpoczgcia spawania ztgcza,

- drugi odcinek pomiarowy (badany) w $rodkowym odcinku ztacza,

- trzeci odcinek pomiarowy (badany) w miejscu zakonczenia spawania ztgcza.

Jezeli dtugo$¢ odcinkéw pomiarowych (badanych) jest nizsza niz 500 mm, nalezy odcinki zwigkszy¢
do 500 mm.

4.4, Odstepstwa
W wypadku odstepstw od niniejszej procedury, pracownik jest zobowigzany poinformowac

kierownika laboratorium / kierownika technicznego laboratorium i klienta. Natomiast w sprawozdaniu
z badan nalezy umiesci¢ zapis: ,, Wyniki badania dotycza wylacznie pozycji badanych”.

5. Zalgczniki

Brak



